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Beschreibung 

Bauteiie einer Druckmaschine 

Die Erfindung betrifft Bauteiieelner Druckmaschine gemaft dem Oberbegriff des 
Anspruchs .1, 2 oder 3. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Bauteiie elner Druckmaschine zu schaffen. 

Diese Aufgabe wlrd erfindungsgemaft durch die Merkmale des Anspruchs 1 , 2' oder 3 
gelost 

Aufgrund dieser neuartlgen Ausfuhrungen mit gesinterten, luftdurchiassigen Oder 
Shnlichen Materialien ergeben sich neue und vorteilhafle Konstmktionsmpglichkeiten fQr 
eine Vielzahl von Teilen elner Druckmaschine. 

Um eine gleichrnaftige Verteilung von an der Oberflache des mikroporOsen Material 
austretender Luft zu erzielen, ohne glelchzeitig hohe Schfchtdicken des Materials mlt 
hohem Str5mungswlderstand zu bendtigen, ist es zweckmSMg, dass das Bautell einen. 
festen, luftdurchlasslgen TrSger aulweist, auf dem das miknopor&se Material aufgebracht 
1st Ein solcher TrSger kann mit Druckluft beaufechlagt werden, die aus dem TrSger 
heraus durch die mlkropordse Schicht flieftt und so an der Oberflache des Bauteils ein 
Luftkissen bildet. 

• i 

Dieser Trager kann seinerseits mlt einer besseren LuftdurchlSsslgkeit als der des 
mikroporosen Materials pores sein; er kann aber auch aus einem einen Hohlraum 
urnschlieftenden, mit Luftdurchtrittsoffnungen versehenem Flachmaterial bzw. geformtem 
Material gebildet sein. Auch Komblnationen dieser Altemativen kommen In Bietracht 
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Urn sine gleichmaBige Luftvertellung zuerziele'n, 1st fes aulierdem wQnschenswert, dass 
die Dicke der.Schicht wenigstens dem Abstand benachbarter Offhungen des TrSgers 
entspricht. 

Aus der infolge der Mikrdporositat des Materials sehr gleichmafcigen Verteilung der Luft 
an 6et OberflSche des Bauteils resuitiert ein sehr homogenes Luftktssen. Das Bautell 
kann deshalb mit hohem Drue* gegen ein anderes Bauteil gepresst werden, bhne dass 

die Bautelle in Kfcrperkontakt rrijteinander gelangeri. 

« 

Das Bauteil ist an vlelerlei Stellen in einer Druckmaschine einsetzbar, etwa als Rakel, als 
Presseur, a!s Leitelement wie etwa eine Leitwaize oder eine Wendestange, als Form- 
oder Tragenzylinder fQr eine Wickelplatte, ate AndrQckwalze oder 
Andruckscheibe / Leitelement im Einzugswerk und Oberbau-Bereich, als 
Papierumlenkung in einem Trockner der Druckmaschine, als Papierfuhrung fur 
ungetrocknete, frisch bedruckte Bahnen, als Komponente eines Falzapparats, einer * 
Fixiereinrichtung, etc. , 1 

AusfQhrungsbelspiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden \tr\ 
Folgenden naher beschrieben. 

Eszetgen: 

Rg. 1 elnen schematischen Schnitt durch ein Drupkwerk gemaii der Erfindung; . 

Fig. 2 eine zweite Ausgestaltung des Druckwerks, bei der das Rakel abgewandelt 
ist; ' 

Fig. 3 eine vergr5fierte Querschnlttsdarsteliung der Rakel aus Fig. 2; 



i 
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Fig. 4 eine dritte Ausgestaltung eines Druckwerks gemaii der vortiegenden 
Erfindung; 

Fig. 5 eine perspektMsche schematfeche Ansicht des Presseurs des in Rg. 4 
gezeigten Druckwerks; 

Rg.6 einDmckwerkmiteinemT^ 

Rg. 7 eine schematische Darstellung eines Einzugwerks; 

Rg. 8 eine perspektivische, teilweise geschnlttene Ansicht einer Leitwalze des 
Einzugwerks aus Rg. 7; 

Rg. 9 einen schematischen Querschnffl durch einen Trockner gemSfi der Erfindung; 

' Rg. 10 eine Druckmaschine m1t mehreren Druckwerken, an denen die Bahn Qber 
Leitwalzen gemafc der Erfindung gefOhrt 1st 

Rg. 1 1 einen schematischen Schnitt durch einen Faiztrichter gemaii der Erfindung; 

Rg. 12 einen Teilschnitt durch einen Falzapparat mit ejnem Produktleifelement 
gemaR der Erfindung; 

Rg. 1 3 eine weitere Ansicht eines Falzapparats mit ProduktleHelementen gemaii der 
Erfindung; 

Fig. 14 einen schematischen Schnitt durch einen erflndungsgemaBen Formzylinder. 
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Das in Fig. 1 in einem vereinfachten Schnitt gezeigte Tiefdruckwerk umfasst einen 
Formzylinder 01 . eine Farbwanne 02, in die der Formzylinder 01 eintaucht und aus der er 
bei seiner Drehung Farbe mitnimmt. elnen Presseur 03, der in an sich bekannter Weise 
ais eln mit elnem elastischen Material wie etwa Gumml beschichteter, drehbarer Zylinder 
03 ausgefahrt ist und eine Rakel 04. 

Die Rakel 04 ist bezogen auf die Drehrichtung des Formzylinders 01 im 
Gegenuhrzelgersinn In der Figur. auf dem Weg von der Farbwanne 02 zu einem zwischen 
Formzylinder 01 und Presseur 03 gebildeten Druckspalt angeordnet, durch den eine zu 
bedruckende Bahn 06, insbesondere eine Materialbahn 06, gefOhrt ist Die Rakel 04 hat 
einen sich Ober seine gesamte Lange eratreckenden hohlen Innenraum 07, der durch 
einen an einer ROckseite angebrachteh Stutzen 05 mit Druckluft beaufschlagbar Ist An 
der vom Formzylinder 01 abgewandten Seite ist der Innenraum 07 durch dlchte Bleche 
begrenzt an der dem Formzylinder 01 zugewandten.Seite Jedoch durch einen vielfach 
durchbrochenen TragerkOrper 08. der an seiner AulSenseite eine Schicht 09 aus einem 
mikroporosen Material 09, insbesondere einem Sintermetall 09 oder ein ahnilches 
Material, trfigt Der TragerkOrper 06 kann ein vielfach durohlachertes StOok Flachmaterial 
bzw. geformtes Material wie etwa ein gestanztes Btech oder ein steifes Drahtgeflecht 
seln; mbglich 1st aber audi ein dreldimensionaler luftdurchiassiger Kdrper wie etwa ein 
offenporiger Metallschaum etc.. 

Die dem Formzylinder 01 zugewandte Seite der Rakel 04 bildet eine Dosierkante 1 1 , die 
an die Oberflache des Formzylinders 01 mit einer Justierbaren Spaltbreite anstellbar ist, 
sowie zwischen der Dosierkante 11 und der Farbwanne 02 eine kontinulerliche 
abschQssige Wand 12, die sich bis in einen die Farbwanne 02 umgebenden 
Auffangbehaiter 13 hlnein erstreckt und an weicher durch die Dosierkante 1 1 von der 
Oberflache des Formzylinders 01 abgestrelfte Farbe in den Auffangbehaiter 13 abflieRen 
kann. 

Der durchbrochene Tragerkdrper 08 erstreckt sich in die Dosierkante 11 hinein, so dass 
Druckluft aus dem Innenraum 07 bis zur Dosierkante 1 1 vordringen und Ober die die 
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• Dosierkante 1 1 . gleichma&ig mit elner geringen Schlchtdicke umgebende mikroporase 
Schicht 09 auStreten kann. Dabei bildet Luft, die an der unmittelbar dem Formzylinder 01 
gegenQberiiegenden Spitze der Dosierkante 1 1 austritt, an deren Oberflache ein dOnnes, 
dank der mikroporOsen Schicht 09,extrem homogenes Luftkissen, das einen 
unmittelbaren karperlichen Kontakt zwischen der Dosierkante 11 und dem Formzylinder 
01 verhindert. Dadurch sind die Dosierkante 11 sowie auf dem Formzylinder 01 montierte 
Druckpiatten bzw, der in sich gerasterte Formzylinder praktisch frei von ReibverschleiB, 
wahrend die Wirkung der Rakel 04 praktisch die gleiche ist wfe bei einer herkommlichen 
Rakel mit festen oder flexiblen Lippen. 

Auch !m Bereich der Wand 12 ist die mikroporqse Schicht 09, die den TrdgerkGrper 08 
bedeckt, homogen von Luft durchstromt. Dies verhindert, dass durch die Dosierkante 1 1 
abgestreifte Farbe sich an der Wand 12 sammelt und zu einem Stau vor der Dosierkante 
1 1 fuhrt. Auch wenn die verwendete Farbe hoch viskos ist, kann sie die Wand 12 nicht 
benetzen und perit tropf enweise an dieser ab. 

Der hlerfQr bendtigte Durchsatz an Druckluft pro Fiacheneinheit der Wand 12 Ist geringer 
als der in Htihe der Dosierkante 11 erforderliche. Derarftge unterschiedliche 
Durchflussraten sind realisierbar, indem die Zahl der Bohrungen und ihre relative 
QuerschnittsflSche Im TragerkSrper 08 sowie die Dicke der mikroporosen Schicht 09 bzw. 
,die PprGsitat der Schicht jeweils geeignet gewahlt werden. Das heillt im Bereich der 
Dosierkante 1 1 muss die Dichte der Bohrungen grader und/oder die Dicke der Schicht 09 
kleiner als im Bereich der Wand 1 2 sein. Eine Regelung 1st auch Qber die Luftmenge 
und/oder den Luftdaick mdgiich. 

Luft, die durch eine der Bohrungen des TragerkSrpers 08 hlndurchgetreten 1st, nelgt dazu, 
sich in den Poren der mikropordsen Schicht 09 sowohl zu deren Oberflache hin als auch 
seitwSrts, parallel zur Oberflache zu verteilen, Wenn man annimmt, dass der 
StrSrhungswiderstand in der mikropordsen Schicht 09 isotrop 1st, so verteilt sich auch die 
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durch eine Bohrung des TrSgerkorpers 08 hindurchgetretene Luft isotrop In der Schicht 
09, Um ein homogenes, IGckenloses Luftkissen an der Oberflache der Schicht 09 zu 
schaffen, muss Luft auf deren ganzer Oberflache austreten, auch in solchen Bereichen, 
unter denen sich ein undurchiassiger Oberflachenbereich des TrSgerkarpers 08 befindet 
HierfQr kann die Dicke der mikroporSsen Schicht 09 wenigstens genauso groli sein wie 
ein mittlerer Abstend zwischen benachbarten Bohrungen an der Oberflache des 
Tragerkerpers OB. 

Fig. 2 zeigt eine zweite Ausgestaltung eines Druckwerks mit einem gegenQber der Rakel 
04 abgewandeiten Rakel 14. in Fig, 2 gezeigte Komponenten, die die gleichen 
Bezugszeichen wie Fig. 1 tragen, sind mit den eritsprechenden, bereits mit Bezug auf Fig. 
1 geschriebenen Komponenten identisch. Die Spitze der Rake! 14 ist in Fig. 3 in 
vergrafcertem MalJstab im Schnitt gezetgt Ein Gehause der Rakel 14 ist gebiidet durch 
ein winkiig gebogenes Innenblech 16 und ein in etwa parallel dazu verfaufendes 
Aufienblech 17, das an einer dem Formzylinder 01 zugewandten Stirnseite 18 und einer 
an das Innenblech 16 angnenzenden Unterseite 19 vielfach durchbrochen ist Die 
Stirnseite 18 und Unterseite 19 tragen die mikroporftse Schicht 09. Die Rakel 14 ist 
vorgesehen, um mit seiner von Stirnseite 18 und Unterseite 19 begrenzten Kante 22 
gegen den Formzylinder 01 angestelK zu werden. Grfille/Querschnittsfiache und Dichte 
der Durchbrechungen 21 im Bereich der Kante 22 sind so festgelegt dass wie im Fall der 
Fig. 1 ein homogenes Luftkissen zwischen der Kante 22 und der Oberflache des 
Formzylinders 01 entsteht, das einen unmittelbaren Kontakt der Rakel 14 mit dem 
Formzylinder 01 verhindert An der Unterseite 19 ist die Dichte und/oder 
QuerschnittsflSche der Bohrungen 21 grdfier, kleiner oder gleich als im Bereich der Kante 
22, so dass hler ein intensiver Luftstrom austritt, der durch die Kante 22 vom Formzylinder 
01 abgestreifte Farbe von der Unterseite 19 ab- und in Richtung des Auffangbehalters 13 
schleudert Bei der in Fig. 2 gezeigten Konfiguration existiert keine Direktverbindung 
zwischen der Kante 22 der Rakel 14 und dem Auffengbehalter 13, weswegen zwischen 
der Rakel 14 und dem Auffangbehalter 13 noch ein Auffangschirm 23 angeordnet ist, der 
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von abgeschleuderten Farbtropfen getroffen wfrd und an dem diese abwSrts flieJien 
kSnnen. Auch der Auffangschirm 23 kann eine dem Formzylinder 01 zugewandte 
Oberfiache aus luftdurchstrflmten mikroportisen Material 09 auf einem durchbrochenen 
TrSger 08 entsprechend der Wand 12 der Rake! 04 aus Fig. 1 haben. 

Eine dritte Ausgestaltung eines erfindungsgemaiien Druckwerks 1st in Fig. 4 dargeatellt 
Der untertialb der Materialbahn 06 liegende den Teil des Druckwerks 1st mit dem in Fig, 1 
gezeigten Identisch und wird deshalb nicht emeut beschrieben. Oberhalb der 
Materialbahn 06 ist der zylinderformige, rotierende Presseur 03 aus Fig. 1 durch elnen 
Presseur 24 in Form eines halbzylindrischen, drehfest am (nicht gezeigten) Rahmen des 
Druckwerks montierten Hohlkerper ersetzt Bei der in Fig. 4 gezeigten Ausgestaltung ist 
der Presseur 24 gebildet durch ein geringfGgfg verformbares, von einem Oder mehreren 
StdReln 26 gegen den Formzylinder .01 gedrOcktes GehSuse rnit einem mit Druckluft 
beaufschlagbaren Innenraum 27 und einem kraftigen, vielfach durchbracherien 
Tragerblech 28, das an seiner Auftenseite mit der mikropordsen Schicht 09 versehen ist 
Das Tragerblech 28 1st hier halbzylindrisch, kann aber auch eine beliebige andere 
Zytindersegmentform oder allgemein einen konvex Oder konkav gew6lbten Querschnitt 
haben. 

Wie oben bererts fur die Rakel 04 beschrieben, entsteht durch die DurchstrOmung der 
mikropordsen Schicht 09 durch Druckluft aus dem Innenraum 27 an der Oberfiache des 
Presseurs 24 ein extrem dQnnes Luftkissen, das einen unmittelbaren, reibenden Kontakt 
zwischen dem Presseur 24 und der Materialbahn 06 verhindert, es aber dennoch erfaubt, 
auf den Formzylinder 01 die zum Drucken erforderliche Anpresskraft ausQben. Das 
, Luftkissen wirkt hier in gleicher Weise wie bei dem herkdmmlichen rotierenden Presseur 
03 aus Fig- 1 die flexible Gummischlcht an dessen Oberfiache- lm Gegensatz zu der 
Gummlschicht unterliegt das Luftkissen jedoch kelnem Verschleift, und es wlrd an ihm im 
Betrieb auch keine Walkarbeit verrichtet, was auch die zwischen Formzylinder 01 und 
Presseur 24 bedruckte Materialbahn 06 schont. 
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Die Fig. 5 zeigt eine schematische Ansicht des in der Fig. 4 dargestellten Presseurs 24. 

Fig. 6 zeigt elnen schematischen Schnitt dufch ein Druckwerk 31 mit einem dariiber 
montierten f rockner 32 zum Trocknen einer in dem Druckwerk 31 fflsch bedruckten ' 
' Materialbahn 06. Die Materialbahn 06 veriest das Druckwerk 31 schr&g nach oben, urn 
an einer ersten Bahnlenkwalze 33 in die Vertikale/umgeienkt zu werden und in den * 
Trockner 32, efnzutreten. Die Materialbahn 06 folgt In dem Trockner 32 einem umgekehrt 
U-formigen Weg, der 2wischen einer Vielzahl von Heizstrahlern 34 hindurchfOhrt Weitere 
Bahnlenkwalzen 33 steuem Richtungswechsei der bahn 06 im Inneren des Trockners 32 
sowie Irn Anschluss an den Trpckner 32. 

V V Die Bahnlenkwalzen 33 sind s^mtlich drehfest montiert und haben die Form von . 

langgestreckten Hohlzylindern mit einem druckbeaufschlagten Innenraum und einer den 
Innenraum umgebenden Wand, die tiber einen in der Fig. Jewells massiv schwarz 
dargestellten Winkelbereich hinweg eine Vielzahl von Durchbrechungen aufweist und 
auQen mit einer mikroporosen Schicht 09 versehen 1st Diese Bahnlenkwalzen 33 
erzeugen, wenn sie mit Druckluft versorgt werden, am durchbrochenen f eil der Wand ein 
Luftkissen, auf welchem die Materialbahn 06 im Wesentlichen relbungsfref gefuhrt werden 
kann. Da im Gegensatz zu herk&mmlichen rotierenden Bahnlenkwalzen die 
Bahnlenkwalzen 33 nlcht in Drehung versetzt werden, konnen sie bei 
Geschwindigkeitssprungen- der Materialbahn 06 auch keine durch ihr TrSgheitsmoment 
. bedingte Zug- oder Br^msknSfte auf die Materialbahn 05 ausOben. Dadurch 1st die Gefahr 
verringert, dass Schwankungen der Bahngeschwindlgkeit zu Bahnrissen fflhren. Die 
Bahnlenkwalzen in zylindrischer Form k6nnen ebenso ate rotiereride Waken ausgefOhrt 
sefn. 

1 1 

Fig. 7 zeigt schematisch ein Einzugwerk fQr eine Druckmaschine. Die schrag von oben 
kommende Materialbahn 06 durchiauft zunachst eine .Zugwalzenanordnung 37 mit einer 
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drehangetrlebenen Zugwalze 38, die zusammen mit einer Gegendruckwatee 39 einen 
Spalt begrenzt, durch'den die Materialbahn OS gefQhrt ist Anders als bei herkemmlichen 
Zugwalzenanordnungen Ist die Gegendruckwalze 39 drehfest Ihr Aufbau Ist der glelche 
wle bel der Bahnlenkwalze 33, die in Fig. 8 genauer dargestellt ist Im Anschluss an die 
Zugwalze 38 umschlingt die Bahn 06 eine an einem Arm 41 schwenKbar aufgehangte 
Tanzerwaize 42 T dfe zurti Ausgleich von Schwankungen der Bahngeschwindigkeit vertikal 
beweglich Ist Ober zwel Bahnlsnkwalzen 33 erreicht die Bahn 06 schlielilich eine 
Bahnmittenregelung 43, die zwei durch einen Arm 44 starr gekoppelte Bahnlenkwalzen 33 
timfasst und urn eine In der Ebene der Figur verlaufende vertlkale Achse A gesteuert 
schwenkbar ist, urn die Lage quer zur Ebene der Zeichnung, mit der die Materialbahn 06 
das Einzugwerk veriSsst, einzustellen. . \ 

Die Struktur der oben mit Bezug auf Fig, 6 und Fig. 7 erwahnten Bahnlenkwalzen 33 ist in 
Fig. 8 dargestellt Dlese Figur zeigt eine perspektivische Ansicht eines Abschnitts einer 
Bahnlenkwalze 33. Wle an der aufgeschnittenen Stimseite der Bahnlenkwalze 33 zu 
erkennen, umfasst diese wie die Rakel 04; 14 und der Presseur 24 einen hohlen 
Innenraum 46, der von einem metallischen Gehause 47 umgeben ist, welches an seiner 
Oberfiache die mikroporSse Schicht 09 tragt. pas Gehause 47 Ist in einem vorgegebenen 
Winkelintervall, in der Figur durch strichpunktierte Unien begrenzt von einer Vielzahi von 
Bohrungen 48 durchsetst durch welche Druckluft aus dem Innenraum 46 in die 
mikroporfise Schicht 09 eindringen, sich in ihr verteilen und als homogenes Luftkissen auf 
der gesamten Oberfiache austreten kann. Der Winkeibereich, in dem die Bohrungen 48 
gebildet sind, entspricht jeweils dem Bahnumschlingungswinkel, fur den die betreffende 
Bahnlenkwalze 33 vorgesehen Ist 

Dieser Aufbau gilt analog fQr alle Rotatlonskprper, wle Zylinder und Walzen. 

Fig. 9 zeigt einen schematischen Schnitt durch einen zweiten Trockner fQr eine bedruckte 
Bahn 06. Die Bahn Q6 ist in dem Trockner Qberwiegend horizontal gefQhrt der Trockner 
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1st vorgesehen, um damrt einen Luftraum ?wischen Druckwerk und Falzapparat einer 
Druckmaschine zu uberbrtickea Bahnlenkwalzen 33 mit dem in pg. B gezeigten Aufbau 
sind an belden OberflSchen der Bahn 06 angeordnet Da im Betrieb die Bahn 06 dank d£s 
Luftklssens beruhrungsfrei um die Bahnlenkwalzen 33 gefOhrt 1st, 1st ein Abschmleren 
noch unvolistandig getrbckneter Farbe ausgeschlossen, selbst wenn die Bahn ,06 
beidseitig bedruckt ist Da die Bahnlenkwalzen 33 kehe bevyeglichen Tails airfweisen, 
elgnen sie sich besonders gut f Or den Einsatz bei den im Inneren des Trockners 
herrschenden hohen Temperaturen von typischeweise ca. 280°C. 

Die Leitwalzen 33 kdnnen auch als Wendestangen ausgebiidet sefn. 

Fig, 1 0 zelgt einen schematischen Schnitt durch drei von einer Materialbahn 06 
nacheinander durchlaufenen Druckwerke 49 fur Schon- und Widerdruck. Bahnlenkwalzen 
33 mit dem in Fig. 8 gezeigten Aufbau werden hier eingesetzt, um eine frisch bedruckte, 
noch nicht getrocknete Bahn 06 am Ausgang eines Druckwerks bzw. am Elngang des 
darauffblgenden DruckWerks umzulenken. um sie dem Druckspalt des darauffblgenden 
Druckwerks in komekter Orientierung zuzufuhren. Die luftumspQIten Bahnlenkwalzen 33 
gelangen nicht in Kpntakt mit der Oberflache der Bahn 06 und yermeiden dadurch 
jegliches Abschmieren. 

* 

Fig- 1 1 zeigt einen schematischen Schnitt durch einen Falztrichter. Der Falztrichter 
umfasst zwei nach unten hin aufelhander zulaufende Bahnleitplatten 51, sowie ein 
Zugwalzenpaar, 52 am Scheiteipunkt des von den Bahnleitplatten 51 aufgespannten 
Winkels. Die Materialbahn 06 wird dem Falzzylinder von oben parallel zur 
Zeichnungsebene zugefOhrt, und wShrend des Durchgangs durch den Falztrichter werden 
die Seitenrander der Materialbahn 06 aus der Zeichnungsebene herausgeklappt, so dass 
eine ernfach iSrigsgefalzte Bahn 06 resultiert, die in Orientierung querzur 
Zeichnungsebene das Zugwalzenpaar 52 passiert. 
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Die Bahnleftplatten 51 dieses jFalztrichters sind Jewells durch ein einen mit Druckluft 
beaufechlagbaren Innenraum umschlieRendes Geh&use aus Btech gebildet, dessen der 
Materialbahn 06 zugewandte Selte vlelfach durchbrochen ist und eine mikroporSse 
Schicht 09 tr§gt Ein Luftstrom, der vom Innenraum aus die mikroporOse Schicht 09 
durchstrdmt, bildet an deren Oberflache ein Luftkissen, das einen. unmittelbaren Kontakt 
zwischen den Produktleftplatten 51 und der von ihneh zu leitenden Bahn 08 verhlndert 
Die Bahn 08 passiert daher den Faiztrichter glatt und glelchmSOig ohne die Gefahreines 
Steckenblefbens oder von Bahnbeschadigung, Wetter kann der komplette Trichter, 
einschliefilich dem Trichterbtech mit mikroporoser Schicht 09 ausgefQhrt werden. 

Fig. 12 zeigt schematisch einen Falzmesserzylinder 53, einen Faizkiappenzyllnder 54 
sowie ein Produktieitelement 56, das im Ausgangszwickel des Produktubergabespalts 
zwischen den zwei Zylindern 53; 54 angeordnet Ist Wenn der Falzapparat arbeitet so 
driicken aus dem Falzmesserzylinder 53 beim Durchgang durch den 
ProduktQbergabespaft ausfahrende Falzmesser (nicht gezeigt) ein zu falzendes 
Druckerzeugnis 57 in eine Fabddappe des Falzklappehzylinders 54, wo sie eingeklemmt 
und weiterbefOndert wird. Die Weiterdrehung der zwei Zylinder 53; 54 f Qhrt dazu, dass 
zwischen der Oberflache des Faizmesserzyiinders 63 und dem Druckerzeugnis 57, dais 
von dlesem abgezogen wird, ein Zwischenraum 58 entsteht, in welchen zum 
Druckausgleich LUft von auften nachflieBen muss. Dieser Unterdruck behindert das 
Abziehen des am Falzmesseizylinder 53 anliegenden Druckerzeugnisses 57. Das 
Produktieitelement 56 dient u.a. dazu, das Abzlehen dieses fDhrenden Tells des 
Druckerzeugnisses 57 zu erleichtem, Der Aufbau des Produktleitelements 56 ist ahnfich 
wie der der Rakel 04; 14, des Presseurs 24 und der Bahnlenkwalze 33, d.h. eine 
durchbrochene Au&enwand eines Innenraums ist mit einer mikroporftsen Schicht 09 
verkleidet. Hierdurch wird ein Anschlagen des Produktes an das Produktleitblech , 
verhindert 

Fig, 1 3 zeigt einen vollstandigen Schnitt durch einen Falzapparat, bei dem eine Vielzahi 
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von am Umfang des Falzmesserzylinders 53 oder des Falzklappenzyllnders 54 
angeordneten, an den Zylindem 53; 54 gef&rderte Druckerzeugnisse 57 fQhrenden 
Elementen mit einer luftdurchstrQmten mikroporOsen Oberfiache versehen sind. 

Bel diesen Komponenten kann es sich z.B, urn ein FQhrungssegel 59 bzw. 61 handeln. 
Das FQhrungssegel 59 1st an einer Erzeugnisaufhahmestelle des Falzklappenzyllnders 54 
angeordnet, um einen gleichma&igen Obergang elnes bis zu dieser Stelle bis zu zwei 
BandfGhrungsmechanismen 62; 63 gefOhrten Druckerzeugnis von dem an dieser Stelle 
endenden Mechanismus 62 auf den Falzmesserzylinder 53 zu bewirken. Das . 
FQhrungssegel 61 beflndet sich Im Eingangszwickel des Produktobergabespalts zwlschen 
den Zylindem 53; 54 am Ende des BandfQhrungsmechanismus 63. um einen vorzeitigen 
Kontakt zwischen einem von dem Mechanismus 63 entiassenen Druckerzeugnis und dem 
Falzklappenzylinder 54 zu verhindem. 

Weitere solche Komponenten 64; 66 kGnnen a!s Ersatz fQr Produktleltbleche vorgesehen 
werden, die herk&mmlicherweise etwa zwlschen dem Ausgangszwickel und der 
Erzeugnisaufnahrhestelle des Falzmesserzylinders 53 angeordnet sind, um im 
Sammelbetrieb nicht an den Falzklappenzylinder 54 Qbergebene Druckerzeugnlsse 57 zur 
Erzeugnisaufnahmestelle zuruckzubefordem. Eine Mhnliche Komponente 66 erstreckt sich 
hier vom Ausgangszwickel aus um einen Tell des Umfangs des Falzklappenzyllnders 54. 
Alle diese Komponenten 59; 61; 64; 66 slnd mit Druckluft beaufschlagt, um einen 
Reibkontakt mit den Druckerzeugnissen und eine Verschmutzung ihrer Oberfliche zu 
verhinderft. 

Generell konnen beliebige, insbesondere verschmutzungsgefahrdete, aber beschwerlich 
zu reinlgende Komponenten einer Druckmaschine mit einer von innen nach auBen von 
Luft durchstrombaren mikroporosen Oberfiache versehen werden, um das Anhaften von 
Schmutzpartikeln zu veirhindern. Dies fflhrt zu elnem vern'ngerten Zeitaufwand beim 
Relnlgen der Druckmaschine, und die ZeitabstSnde zwlschen zwei Reinigungen k6nnen 
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vergrBfiert werden. Auf dlese Weise werden Kosten gespart und die Produktivitat der 
Druckmaschlne wlrd verbessert 

Ein letztes Beispiel eines erfindungsgemSBen Druckmaschinenbauteils ist in Rg. 14 
gezeigt. Es handelt sich urn einen Im Axialschnitt dargesteltten Formzyiinder 72. Ein 
zerrtraler Hohlraum 67 ist Von einem.vieifach durchbrochenen Mantel 68 umgeben, , 
welcher eihe mikroportise Schicht 09 trSgt Eihe Druckplatte 69 1st mit ejnem geringen, in 
der Zeichnung ubertrjeben dargestellten Spiel urn den Formzyiinder 72 geschlungen und 
mit zwei RSndern in einer Klemmleiste 71 befestigt. Aufgrund des Spiels ist es sehr , 
einfach, die Druckplatte 69 an dem Cylinder 72 in elne gewQnschte Position zu bringen. , 
Wenn diese Position erreicht ist, wird durch Evakuieren des Hohlraums 67 die Druckplatte 
69 gegen die mikroporOse Schicht 09 gesggen und an.dieserfest und QnverrOckbar 
gehalten, so dass gedruckt werden kann. 

Ansteile der Druckplatte 69 kannen auch Gummitucher oder Klischees Verwendung 
finden. 

Die mikropor&sen Material autweisenden Bauteile 04; 14; 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 
66; 72 kSnnen auch als Wendestangen oder Fixiereinrichtung ausgebildet seln. 

Bei alien AusfDhrungsbeispielen ist der Grundaufbau vorteilhaft, dass das mikropordse 
Material 09 auf einem Trfiger 08 mit mehreren Offnungen zum Luftaustritt angeordnet ist ' 
und diese mit Luft beaufechlagt sind, insbesondere begrenzt der Trager 08 einen mit Luft 
beaufschlagbaren Hohlraum, z. B, einen Kasten. 1 
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Bezugszeichenliste 

v 

I ** 

01 Formzylinder, Walze 

02 Farbwanne 

03 Zylinder.Presseur 

04 ' Bauteil, Rake! . 

05 Stirtzen 

06 Bahn, Materialbahn 

07 . Innenraum, Hohlrauni 

08 , Trager, TragerkOrper 

09 Schicht mlkroporSs: Material, luftdurchlSssig, mikroporBs; Sintermatertal; 
Sintermetall , ■ 

10 - 

11 Dosierkante 

12 Wand 

13 Auffangbehilter . 
14 ' Bauteil, Rakel 

15 - 

16 Ihnenblech 

17 AuBenblech 
.18 Stfrnselte 

19 Unterseite, Seite 

20 - 

21 Bohrung, Durchbrechung 

22 Karite 

23 • Auffangschirm ' » 

24 Bauteil, Leltelement, Pressfeur 

25 / i 

26 StolJel 
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27 Innenraum 

28 TrSgerblech 

29 - 

30 - 

31 Druckwerk . ' 

32 : Trockner 

33 Bauteii, Leitelernent, Bahnlenkstange, Leitwalze, Bahnlenkwalze 

34 Heizstrahler 
35 

36 Einzugwerk 

37 Zugwalzenanordnung 

38 Zugwalze 

39 Bauteii, Leltelement, Gegendruckstange, AndrQckwalze, Gegendruckwalze 

40 - 

41 Arm 

42 Tanzerwalze 

43 Bahnmittenregelung 

44 Arm 

45 - 

46 Innenraum 
'47 Gehause 

48 Bohrungeh 

49 Druckwerk 

50 ■ - . 

51 BauteiF, Leitelement, Bahnleitplatte, Kbmponente, Wand, Produktleitplatte 

52 Zugwalzenpaar 

53 Zylinder, Falztaesserzylinder 

54 Zylinder, Falzklappenzylinder 

. 55 . - 
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56 Bautell. Leitelement, Produktleitelement, FQhrungselement 

57 Produkt, Druckerzeugnis 

58 Zwlschenraum , 

59 Bauteil. Leitelement, Fuhrungssegel, FQhrungselement, Komponente 

60 - 

61 Bauteil, Leitelement FOhrungselement. FOhrungssegel. Komponente 

62 Mechanismus, BandfOhnjngsmechanismus 

63 Mechanismus, BanctfOhrungsmechanismus 

-64 Bautell, Leitelement, FOhrungselement, Komponente 

65 - 

66 Bauteil, , Leitelement, FOhrungselement, Komponente. 

67 Hohlraum 

68 Mantel 

69 Druckplatte, Wickelplatte 

70 -, 

71 . Wemmlelste 

72 Bauteil, Leitelement, 2tyHnder, Fomizylinder 
A Achse, vertikal 
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AnsprQche 

1 . Bautell (04; 14; 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) elner Druckmaschlne, wobel 
das Bautell (04; 14;. 24; 33; 39. 51 ; 56; 59; .61 ; 64; 66; 72) mikroporoses, 
luftdurchlasslges Material (09) aufwelst dadurch gekennzelchnet, dass das Bautell 
(04; 14; 24; 33; 39; 51 ; 56; 59; 61 ; 64; 66; 72) elnen luftdurchlassigen Trager (08) 
umfasst, und dass das mikroporose Material (09) auf elner Oberflache des Tragers 
(08) aufgebracht ist 

« 1 • 

2. Bauteil (04; 14; 24; 33; 39. 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) elner Druckmaschlne, wobel 
das Bautell (04; 1 4; 24; 33; 39, 51 ; 56; 59; 61 ; 64; 66; 72) mikroporoses, 
luftdurchlasslges Material (09) aulWelst, dadurch gekennzelchnet, dass das Bauteil 
(04; 14) ais Rakel (04; 14) ausgebildet 1st. 

3. Bauteil (04; 14; 24: 33; 39. 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) elner Druckmaschlne, wobel 
' das Bauteil (04; 14; 24; 33; 39. 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) mikroporoses, 

luftdurchlasslges Material (09) aufweist, dadurch gekennzelchnet. dass das Bautell 
(24; 33; 39. 51 ; 56; 59; 61 ; 64; 66; 72) als bahnfQhrendes Leltelement (24; 33; 39, 
51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) ausgebildet 1st 

4. Bauteil nach Anspruch 1 , 2 Oder 3, dadurch gekennzelchnet, dass das mikroporase 
Material (09) eln Sintermaterial(OS) ist- 

5. Bauteil nach Anspruch 2 bder 3 t dadurch gekennzelchnet, dass das Bauteil (04; 14; 
24; 33; 39; 56; 59; 61; 64; 66) elnen luftdurchl&ssigen TrSger (06) umfasst, und dass 
das mikropor&s© Material (09) auf elner Obferfiache des Tragers (08) aufgebracht 
ist. 

6. Bauteil nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzelchnet, dass der TrSger (06) 
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wenigstenszumTeil auseinernporosen Material (09) mit einer besseren 
Luttdurchiassigkert als das mikroporose Material (09) gebildet ist 

7. Bauteif riach Anspruch 1 , 5 oder 6,. dadurch gekennzeichnet das? der Trager (08) 
wenigstens zum Teil aus einem einen Hohlraum (07) umschlieflenden, mit 
Offhungen versehenen Rachmaterial gebildet ist 

8; Bauteil nacfi Anspruch 1 oder 5 bis 7, dadurch gekennzelchnet dass das 

' mfkroporffse Material (09) eine Schichtdicke aufweist die wenigstens dem Abstand 
benachbarter Offhungen des Tragers (OB) entspricht 

9. Bauteil nach Anspruch Z dadurch gekennzelchnet, dass die Rakel (04) eine 
Dosierkante (1 1 ) zum Anstellen gegen eine farbtragende Walze (01 ) aufweist deren 
Oberftfiche aus dem mikroporosen Material (09) gebildet ist. 

i 

1 0. Bauteil nach Anspruch 2 oder 9, dadurch gekennzelchnet. dass der Trager (08) die 
AuBenkontur der Dosierkante (1 1 ) nachbildet 

11. . Bauteil nach Anspruch 2 Oder 10, dadurch gekennzelchnet, dass eine Wand (12) 

des Bauteils (04). die Ober die Dosierkante (1 1 ) vorspringt ebenfalls durch den mit 
dem mikroporosen Material (09) beschichteten Trager (08) gebildet 1st 

1 2. Bauteil nach Anspruch 2 oder 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Luftdurchlassigkeit des Bauteils (04) pro Fiacheheinheit an der Dosierkante (11) 
hdher ist als an der Wand (12). 

13. Bauteil nach Anspruch 2 Oder 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet dass eine Region 
maximaler Durchl&ssigkeit an elner einem FarbauffangbehSlter zugewandten Seite , 
(19) der Dosierkante (11).vorhanden ist 
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1 4. Bautsil nach Anspruch 3, dadurch gekennzelchnet, dass das Bauteil (28) als 
Presseur (24) ausgebildet ist 

• ' . * - • 

15. Bauteil. nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet. dass das Bauteil (24)hur auf • 
" elnem Teil des TrSgerblechs (28) seines Umfangs luftdurchlassig fst. 

16. Bauteil oabh Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (33) als 
Leitwalze (33) ausgeblldet ist. . 

.17. Bauteil nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil.(33) in einem 
Trockner (32) einer Druckmaschine montiert ist 

18. Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet. dass das Bauteil (39) als 
Andrflckwalze (39) einer Zugwaizenanordnung (37) ausgebildet ist. 

t 

19. Bauteil nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Zugwaizenanordnung 
(37) im Einzugwerk oder im Oberbau-Bereich einer Druckmaschine angeordnet ist 

20. Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (33) zur 
Papierfuhrung ungetrockneter Bahnen ausgebildet ist 

21. Bauteil nach elnem der Anspruche 14 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Bauteil (24; 33; 39) drehfest In einer Druckmaschine montiert ist 

22. Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet dass das Bauteil (72) als 
Formzylinder (72) fOr eine Wicketplatte (69) im Tiefdruck-Bereich ausgebildet ist 

23. Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (51) als 
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Komponente (S1 ) Im Falzapparat-Bereich ausgebildet 1st . 

24. Bauteil nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet. dass das Bauteil (51) als 
Bahnleitplatte (61) ausgebildet ist 

25. Bauteil nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (51) eine 
Wand (51) eines Falztrlchters biidet. 

26. Bauteil nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet dass es ein an sinem 
Falzmesserzylinder (53) oder einem Falzklappenzylinder (54) angeordnetes 
FQhrungselement (S6;,59; 61; 64; 66) biidet 

27. Bauteil nach einem der Ansprilche 3, dadurch gekennzeichnet dass das Bauteil 
(33) ate Wendestange ausgebildet ist. 

28. Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (03) als 
. Fixiereinrichtung ausgebildet ist 

29. Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (04; 14; 24; 33; 
39; 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) in schmutzanfailigen Bereichen einer Maschlne 
,angeordnetist 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betriffi Bauteila einer Druckmaschine, wobei die Bauteile rnikroporoses, 
luftdurchlassiges Material aufwetsen und die Bauteile einen luftdurchlassigen Trager 
umfassen, auf dessen Oberflache das mikroporose Material aiifgebracht 1st 
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Fig. 1 
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Fig. 9 
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